发明内容

        本发明的目的，是提供一种能大幅度地提高废镁钙砖颗粒在烧成镁钙砖中加入量的镁钙再生砖的制备方法。  

        本发明的技术解决方案是：工艺步骤如下：  

        一、取各精炼炉刚下线拆除的废镁钙砖，对大块粘连砖作适当破碎，清除掉砖块表面的杂质及残渣、残钢；  

        二、将拣选清理干净的废镁钙砖保存于密封仓库；  

        三、从密封仓库取出的废镁钙砖料及时入窑快速煅烧，其煅烧工艺制度为：窑内初温控制在650-750℃，然后于6小时内逐渐升温至1500℃，升温速率133℃/小时，在1500-1550℃-1500℃高温区恒温保持3小时，尔后逐渐降温至200℃，降温速率为162℃/小时，共需8小时；  

        四、出窑自然冷却，进行破碎，筛分出5-3mm、3-1mm和＜1mm的三档废镁钙砖颗粒砂；  

        五、配料：其组成成份及按重量百分比的组成比例为：废镁钙砖颗粒砂50~75%，新镁钙砂或电熔镁砂细粉20~47%，废镁铬砖细粉或氧化铁粉2~6%；  

        六、在上述配料中加入结合剂，结合剂为配料总量的3~5%，拌和均匀后模压成型；  

        七、烧成：成型坯砖送入煅烧窑，遵照普通镁钙砖烧制工艺制度进行烧制；  

   八、出窑立即浸渍表面防潮液，并塑封包装，即制得再生镁钙砖产品。  

        作为优选，所述工艺步骤二中的密封仓库，其四周与顶部用防潮材料作隔层，地面浇注混凝土时垫设塑料布层，门窗采用密封型门窗。  

        作为优选，所述工艺步骤五中的配料：其组成成份及按重量百分比的组成比例为：废镁钙砖颗粒砂5-3mm 26%、5-3mm 27%，＜1mm的废镁钙砖颗粒砂和新镁钙砂各10%，200目新镁钙细粉24%，废镁铬砖细粉3%。  

        作为优选，所述工艺步骤七的烧制工艺制度为：窑初温为650-750℃，然后按20℃/小时的升温速率升温至1500℃，并在1500-1550℃-1500℃的高温区恒温保持8小时，尔后以32.5℃/小时的降温速率降温至200℃出窑。  

        本发明的有益效果是：由于对回收的废镁钙砖料采取密封干燥存放，大大减轻了废镁钙砖料自然吸潮而水化、粉化的状况，然后采用快速煅烧使废镁钙砖表面水化物重新转化为氧化镁、氧化钙形式，从而使废镁钙砖的粉碎料质量接近新镁钙砂的质量而能替代新镁钙砂，因而大幅度地提高了废镁钙砖颗粒在烧成镁钙砖中的加入量。同时，还加入废镁铬砖细粉或氧化铁粉，提高了烧成再生砖的致密度，减少烧成砖的开裂现象。实践证明，本废镁钙砖颗粒在再生镁钙砖中的加入量可达到50～75%，并达到原镁钙砖的性能水平。本发明使AOD、VOD等精炼炉耐材实现循环回收利用，达到“零排放”，有效地减少白云石矿资源的消耗，降低生产成本，减少环境污染。  
