发明内容

本发明目的是提供一种浇注料钢包包底的修包工艺，减少了浇注料水分加入量，修的包底体积密度大，气孔率降低，抗钢水浸蚀能力增强，提高钢包使用寿命，解决背景技术中存在的上述问题。  

本发明的技术方案是：  

一种浇注料钢包包底的修包工艺，包含如下工艺过程：浇注料加水混料，至浇注料不具有自然流动性、但可以堆砌成形为止；包底布料；包底料分层捣打，使用快速振动冲击夯对包底料进行冲压，采用多层捣打的冲压方式，浇注料最终体积密度可达到3.2 g/cm3以上，完成修砌包底。  

所说的浇注料加水混料，水分含量2—3.5%，对应背景技术的“湿法”，本发明可称之为“半干法”，浇注料加水混均，混好的浇注料成半干状。较佳的加水量是浇注料水分含量3%。  

所说的包底布料是将混好浇注料放入包底，此环节可将浇注料根据包底的不同位置布成不同的厚度，满足包底不同位置的抗浸蚀程度。  

所说的包底料分层捣打，使用快速振动冲击夯对包底料进行冲压，冲压时根据不同的部位，更换与之匹配的不同大小、形状冲击夯夯板；采用三至四层捣打的冲压方式，压实后再布入一层浇注料，直到包底料达到要求的厚度为止。  

包底料分层捣打完成后，将钢包吊出风干，运到烘烤位置进入烤包环节。  

本发明设有多种较小面积及圆弧形的冲击夯夯板，使用较小夯板增大了冲击夯压力，适应了包底与包壁及透气砖、水口座砖等边角结合部位的形状，强化了这些部位的密度和结合强度。  

    本发明的有益效果：本发明 “半干法”包底浇注工艺，浇注料成半干状，使用快速振动冲击夯进行捣打，显著增强了钢包包底抗浸蚀性，提高了钢包寿命。本发明工艺的优点： 1）由于浇注料水分加入量少，此料不具有自然流动性，可以控制包底不同部位的浇注料厚度，实现了对包底易浸蚀的部位加厚处理，使包底与其它部位浸蚀达到同步；2）发明设计了多种小面积及圆弧形的冲击夯夯板，使用小夯板增大了冲击夯压力，适应了包底与包壁及透气砖、水口座砖等边角结合部位的形状，强化了这些部位结合强度。3）由于包底采用快速振动冲击夯进行捣打，杜绝了浇注料“湿法”浇注时不同粒度的料粒产生“筛分”。4）工艺采用多层捣打的冲压方式，包底浇注料的体积密度大可提高到3.2 g/cm3以上，气孔率比“湿法”降低40%，提高了钢包寿命。5）钢包加水量少，呈半干状，钢包风干速度快，防止了钢包烘烤过程中由于包底排水不畅，造成钢包包底崩料现象。6）由于钢包包底水分少，包底烘烤前的养护时间缩短，提高了钢包运转率。7）此发明可适用于所有浇注料包底的修砌如中间包、铁包等。  

附图说明

        图1是背景技术钢包示意图；  

        图2是背景技术钢包俯视示意图；  

        图3是本发明实施例钢包示意图；  

        图4是本发明实施例钢包俯视示意图；  

        图中：钢包1、浇注料2、水口座砖3、透气砖4、高出的包底冲击区5。   
