具体实施方式

    以下通过实施例对本发明作进一步说明。  

在实施例中，本发明工艺的流程如下：将浇注料用“半干法”加水混均，要求浇注料加水量控制在3%，混好的浇注料成半干状；浇注料放入包底，使用人工对包底浇注料进行布料，此环节可将料根据包底的不同位置布成适合的厚度，满足包底不同位置的浸蚀情况，布料出高出的包底冲击区；吊入快速振动冲击夯准备打结；先使用较小夯板快速振动冲击夯对钢包透气砖、水口座砖边缘部位进行重点打结；再使用弧形夯板快速振动冲击夯对钢包包壁与包底结合部位进行重点打结；最后使用较大夯板快速振动冲击夯对钢包包底其它部位进行打结；压实后再布入一层浇注料重复上一循环，直到包底料达到要求的厚度为止，一般为三至四层打结；将钢包吊出风干、运至烘烤位置进入烤包环节。  

