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[bookmark: _Toc20649]
    1、概述
甲乙双方对本溪东风湖钢铁资源利用有限公司（以下简称甲方）2条φ2.8m*42m、一条φ3.2m*50m回转窑窑衬耐材的质量技术要求 ，经双方充分交流协商，达成技术协议如下。
2.1 供货名称、品种、规格及数量

	序 号
	品   名
	规格型号(mm)
	单位
	数量
	备注

	1#
	锌挥发回转窑        高温带用砖
	200*122*100*260
	m
	25
	重量约160

	2#
	锌挥发回转窑        高温带用砖
	200*122*100*260
	m
	25
	重量约160

	3#
	锌挥发回转窑        高温带用砖
	250*121*101*270
	m
	25
	重量约187.5

	
	浇注料
	
	吨
	33
	


含砌筑施工费用，供货重量根据耐火砖比重，按甲方实际需求为准。
[bookmark: _Toc5096]2.2乙方所供的耐火材料技术指标
耐火砖主要成分及性能，所有耐火砖的理化指标及尺寸允许偏差，都必须符合GB/T2992-1998的标准。
	 指 标
数 值
	高温带部分

	AL2O3   
	≧75

	显气孔率
	＜14

	体积密度 g/cm3
	≧2.95

	常温耐压强度  MPa
	≧160

	0.2MPa荷重软化开始温度
	℃
	≧1520

	热震稳定性（1100℃，水冷)
	次
	≧15


2.3乙方所供浇注料技术标准
[bookmark: _GoBack][image: d15cf1ba9965b71d21c82778d411e9b]
3、定型砖与浇注料的验收与交付
[bookmark: _Toc29609]3.1分型应符合GB/T10324-1998《耐火制品的分型和定义》的规定；砖的尺寸、外观及断面按GB/T10326-2001标准进行。
3.2砖的尺寸及外观
[bookmark: _Toc10403][bookmark: _Toc8469]砖的尺寸以中标厂家，根据甲方窑内径进行尺寸设计，并取得甲方同意。生产及检验按现行国标标准GB/T10326-2001执行，公差±1.5MM,平整度<0.5MM。
3.3.砖的包装、运输、储存按GB/T16546-1996标准执行，其中：砖的包装，必须采用木制托盘、塑料布缠绕防水，周边有包装带紧扎的包装方式，以避免中途有较大损耗。
3.4乙方将砖送达甲方指定仓库后，若发现属供货方制造、运输或其他原因造成的质量责任，仍由供货方负责。
3.5耐火砖的取样按GB/T10325-2001标准执行。
3.6以上涉及检验方法，标准若与最新标准有冲突，则按最新标准执行。
3.7乙方耐材生产完成后，由甲方与乙方共同取样，送到具有国家级耐火材料检测资质的检测机构进行检测，经检测机构出具达到双方约定的指标报告后，甲方通知乙方发货,（货到后，由甲方与乙方共同取样一份，封存，作为定作砖出现质量异议的检测依据）。检测费用由乙方承担，乙方需保证在交货前完成检测并出具合格报告，检测报告由甲方收取。
3.8由于乙方耐材检验不合格导致拖期，造成检修不能按期开工，以交货日期为准，每迟交一天，扣款2万元。
3.9产品的交货期限：根据甲方实际生产需要，从合同签订之日起，根据甲方三条回转窑的检修日期提前通知乙方交货，乙方应保证15日内交货（为期一年）。
3.10合同期限：2023年4月24日至2024年4月23日
4、技术文件和图纸
4.1甲方提供技术文件
4.2乙方自备砖型详细设计图纸。
5、其他条件
5.1乙方生产的耐材实行三证准入制，提供合格证、质检报告、和产品使用说明。
5.2理化指标不符技术要求，乙方无条件退换。
5.3 乙方提供施工砌筑服务，如因砌筑质量问题，导致耐火砖脱落、变形导致停产的，乙方需免费提供维修砌筑及所需耐火砖。
6.耐火砖砌筑标准及要求
6.1施工标准符合国家标准《GB 50211-2014 工业炉砌筑工程施工与验收规范》。
6.2最后插砖行数不得少于两行，插砖厚度不得小于原来尺寸的3/4,如果空隙小于设计砖厚的1.5倍时，应再拆除一行改插三行砖，严禁将砖倒插。  
6.3在一段砌砖区域内，每一行所砌耐火砖应为同一级别(厚度和公差)。耐火砖砌好后，纵向砖缝应与窑的中心线平行，环向砖缝应垂直于窑的中心线。  
6.4砌完的耐火砖应做到表面平整，相邻两块砖高低不平的误差不得超过3mm,砖与砖之间必须贴合紧密，不得有2mm以上空隙，不得有缺浆或松动现象。 在固定时要用橡皮锤打实,以防止在回转窑使用过程中发生脱落的现象。
6.5砌砖用的胶泥成分、粒度及配合比须符合要求，胶泥必须搅拌均匀，并在两小时内用完。耐火砖的加工面和有缺陷的表面不宜朝向工作面。
6.6砌耐火砖时应使用木锤或橡胶锤找正，不应使用铁锤，不得直接在砌体上砍凿耐火砖。耐火泥浆干涸后不得敲击砌体。
6.7耐火砖堆放地点必须垫高并覆盖防雨布，以防冰雪浸湿。冬季砌砖工作地点要有采暖和保温设施，使气温不低于+5摄氏度，即使停工或休假，也不得中断保温，所用耐火胶泥要用热水搅拌，砌砖时应防止砖缝结冰。
6.8耐火砖砌筑过程中，甲方人员全程监督施工，如有不符合技术要求及砌筑质量不达标，乙方应根据甲方要求无条件重新砌筑。
7. 本协议一式2份，双方各执1份，与合同具有同等法律效力，有效期2年。
8. 协议中未尽事宜，双方友好协商解决。
9. 协议的最终解释权归甲方所有。
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